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De invloed van 
aerosolen in 
combinatie met 
vuilafzettingen

Het gevolg is 
vliegroest dat zich 
verder vreet



Een vuil roestvast staal oppervlak heeft te weinig uitwisseling met
zuurstof om het oppervlak optimaal passief te houden. 
Chloriden zien bovendien kans om onder deze vuilafzettingen te
‘kruipen’ waardoor ‘under deposit corrosion’ kan ontstaan. 
Daarom is roestvast staal niet onderhoudsvrij.

O2

O2

O2 O2

Cl-Cl-

Cl- Cl- Cl- Cl- Cl-Cl-
Cl-

Corrosieproducten
veroorzaakt door
‘under deposit
corrosion’

Indien een oppervlak tot diep in de poriën gereinigd wordt, zal de kans
op ‘under deposit corrosion’ beduidend worden verkleind. 

Roestvast staal

O2

Cl- Cl-



Schematische voorstelling van een waterige oplossing met een
relatieve hoge oppervlaktespanning. De poriën worden niet
voldoende bevochtigd waardoor het vuil niet wordt opgelost door
het aanwezige detergent. 

Schematische voorstelling van een waterige oplossing met een
relatieve lage oppervlaktespanning. De poriën worden bevochtigd
waardoor het vuil wordt opgelost dankzij het aanwezige detergent. 
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Totale reinigingsenergie bij 
geautomatiseerde CIP reiniging

CE = Chemical Energy
TE = Thermal Energy
ME = Mechanical Energy
CT = Cleaning Time

CE TE

ME CT

CE is de chemische reactie van het detergent met het vuil

TE is een voldoende hoge reinigingstemperatuur

ME is een voldoende turbulente vloeistofstroming

CE TE

ME CT
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Topografische opname van een glasgepareld RVS 
oppervlak
Ra = 1,3 µm (relatief ruw dat vuil aanhangt)



��������:
Topografische opname van een keramisch 
gestraald RVS oppervlak 
Ra = 1,5 µm 



Topografische opname van een nieuwe 
oppervlaktetechniek dat ook bekend staat als ViwateQ 
Finishing. Ra = 0,26 µm dus optimaal reinigbaar

Is recent genomineerd voor de Herman Wijffels Innovatieprijs van de 
Rabobank
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